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Beschraibung 

zu dor Petentanineldung 
der Pirme 

P. W. MEAKS & COMPANY 
Chicago, Illinois, USA, 

batreffend 



Verfahren zvm Reinigen von verachmu tzten Textilgegena v .anden 
tow, verschmutzten olimpragnler ten Reinigup^ggegenetaPlen 



Die Erfindung bezieht Bich auf die Reinigung und Behendlung 
von Slimpragnierten Textil-Reinigungagegenotanden, um dieae 
der erneuten Vervendung zuzufuhren. 8ie bezieht sich inebe- 

sondere auf olimpragnierte Wischlappen bzw. Staubtiicher und 

.... . . • • • . ■ ^ 

Reinigungstiicher . 

Im Haushalt und in der Industrie geht derzeit die Richtung 
dehin, gemietete oder geliehene Ausriistungan zii yervendeu, 
wobei der Liaferont dieoer Ausriistung fUr die Instendhal- 
tung und das Reiuigen verantuortlich ist. Es hat aich ge- 
zeigt, daB Laden, Pabrikon, Hospitaler, Biirogebaude und dor- 
gleichen leichtor saub r gehelten w rden kbnn n, wenn man 
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die Wand , Bciden, LI htinstall tionen und d rgleich n mit 
Blimpragnierten Txichern, Lumpen Oder Lepp n v m Staub be- 
freit. Der Hauptgrund fttr die re ache Verbreitung von 51- 
iapragnierten Geraten liegt derin, defi eie die Hotwendig- 
k it sub Veaohen nit Veaaer und zuo Reinigen euBachalten. 
Dae Veaehen mit Waaaer laflt nanlioh euf dem FuBboden Oder 
euf % enderen Oberflachen einen Film zuriick, wenn dieae Fla> 
chea nicht trocken geviacht werden. Dieaer Film bringt nun 

in mattea Auaaehen dieaer Oberflachen ait aich und kann 
daniber hineus daa Auabreiten von Infektionen ermoglichen. 
Olimpragnierte Tiicher Oder Leppen lessen ;jedocb keinen der- 
ertigen Film zuriick. Ein veiterer Gruhd fur die aunehmende 
Yerwendung von Blimpragnierten Lumpen und Leppen iat ihre 
FShigkeit, ateubfusseln und Sehmut* eufzunehaen. Beim Rei- 
nigen vird daher der Schauta eufgenommen und entfemt und 
nicht nur verechmiert, wie es oftmala beim Putzen Bit Wee- 
ser der Fell int. 

Die sich nit der Lief erung und Verleihung der olimprfigaier- 
ten Ger&te befaasenden Indaatriezweige atellen deo Verbreu- 
cher aaubere Gegonatande zur Ferfugung und nehmen die ver- 
achmutzten oder gebrauchten GegenatSnde wieder zuriick. Die- 
ae miieaen daher zum erneuten Gebrauch gereinigt werden. In 
der Vergengonheit hot die Reinigung der olimpragnierten 
G genatSnde einen groflen Zeiteufvend erfordert. Balm Vie- 
derimpragnioren mit 01 nech der Reinigung der Geg netande 
aind neturgemaB Kosten entatanden. Bei d m bish rigen For- 
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gehen sum Reinigeh doe Clinpriigni rteh TUooer a to. ward n 
die versehmuteten Gerttt sunKchat etwa 1 bis 2 Stunden in 
einer sehr stBPkeri AlkaU-Detfpgens-ISaung gekochtu Daneoh- 
wipd das 01, des die Leppen enthielten, supaomea mit dan 
Bobnutz entfernt. Das Ubepsohiisslge wasser wipd gewotanlich 
durch Trockanachleudarn entfernt. Hioreuf warden dia ge- 
peinigten Gerate getrocknet, was atwa 1 bis 2 Stunden in 
Anspruoh riimmt. Bach Entnanme aus dap Tpockeneinriehtung 
warden dia Lapp en so behsndelt, dafl sia das bairn Beini- 
gungsvarfehren entfernto 01 wiadar aufnehmen. Dar gesaote - 
Batriab nimmt swiechen 2 bis 4 8tundan in Anepruoh und ep- 
fordert bis 12 Bedlenungspepsonen sowle dan Etassts yep- 
schledenap Einpichtungen. Veiterhin verbretioht dieses Vop- 
gehen gpoBe Waxme-, IfcePgie- und tfeiehwasaermengen. 8ohlieB- 
lleh muB das mit den 01 ▼epunpelnlgte Wasser, Welenes von 
den Lappeh entfernt wird, sbgaleitet Wepderi, und swap ge- 
wohnlicta in das st.adtischa Abwaasarsjatem. 

Demgegenubep soil gemafi dap Epfladung besweokt warden, daB 
dar Zelteufwend und dia Kostan filr das Aufbereiten dap ge- 
brauchten olimprSgnierten Ger&te verpingept warden, wobai 
auf das Weechen mit VesBep und dia demit vepbundenen Ab- 
wasBepprobleme verzicbtat warden soli* 

Dia Erf J-ndung besteht dohep in eineo Vepfabpan sua Reini- 
gen ▼ n v rechmutst n T xtllg g natanden, des dadurch. ge- 
kenne ienn t 1st, daB man di v rachmutzt n G genatttnd mit 
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•inem P trol um-Minerel&l in Beriihrung bringt, das 01 be- 
vegt und da3 nan das ttberschtt sige 01 von dan geralnlgten 
Gegenstanden entfernt. Insbeeondere rlohtet «ioh die Er- 
findung auf eln derartiges Verfehren zum Rainlgan von ver- 
sehnutsten, Blimprfignierten ?extil-Reinigungflgegen»tanden . 

Die hierin verwendete Bezeichnung "Taxtil" boII In ihrer 
breltenten Bedeutung veretanden warden, d.h. ale soil Pro- 
dulcte wia Tttoner, Game, Pasorn Oder Fliichengebilde eus 
Returetoffen wie Beuuwolle, Leinen, Nolle, Pleohs, Henf 
sowie sue eynthetiscben Stoffen wie Polyamiden, Rayon, Po- 
lygthylenterephtnslat unfessen, die beispielewelse gewebt, 
nioht gewebt, gewirkt, geklBppelt eein kSnnen. 

Uberraaehenderweise ftthrt die Verwendung von Petroleom- 
HinerelSl anstelle von Wo see r zvt ainam kiirteren Verfehren 
von nur wenigen Minuten, v&hreod bai den friiheren Yerfeh- 
ren mehrere stunden ben&tigt warden. 

Eb hat sich geseigt, deB bei den Reinigungaverfahran eine 
Ansahl von verechiedenen Olen varwendet warden kenn. Dia 
Ola konnen leiohter oder sohwererer Hatur aain, wobai do- 
doch die leichteren Ole geeigneter sind. Dia Ola konnen 
einen nephthenischen, perefflnieehen oder eronatieohtn Ohe- 
rakter eufweisen (entaprechend der Klessifiaierunganethode 
fttr Ole in Analytical Chemistry, Bend 30, 122* (1958) und 
Industrial end Engin aring Ob miatry, Band 48, 22>2 (1956). 
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Unter d r Bezeichnung "nephtb niaoh" aollen 01 v ratenden 
warden, die erh blictae Mengen KOhienatoffet a In nephtbe- 
niechen Blngen - O n entnelten, d.h. bai denen 30 bis 45 * 
der Kohlenatoffetome naphthenieoher Hatur Bind und deren 
Viskoaitata-Sehwerkrefta-Konatente im Bereioh von 0,85 bia 
0>90 liagt. Unter der Bezeichnung "paraffinisch" oollan 
Ola varatandan warden, die arbablioba Hengan KOnlenotorf- 
atome in Paraff inketten antbaltan - 0 p , dh. bai denen 50 
bio 70 * dar Kohlenatoffetome paraffiniaoher Hatur aind 
und daran ViaWtate-Scbwerkreft-KonBtente im Baraieh von 
0,79 bia 0*84 liagt. Unter dar Beaeiobnung "eromatison" 
apllen Ola varatandan warden, die erhebliche Hengen Xohlen- 
stoffetome in aromatiachen Blngen enthalten ^0 %% d.b. bai 
denen 30 bia 60 % der Kohlenstoffetome eromatiacher Hatur 
Bind und deren Viskoaitata-Sohwerkraf t-Konatanta in Bareich 
von 0,91 bia 1,05 liegt. Im ellgemeinen beaitaan diaaa Ola 
eine Viakoaitat im Bereich von 38 bia 60 Saybolt-nJniVaraalr 
Sakunden bei 98,9° 0 und von 100 bio 800 Seybolt-Univareel* 
Sakunden bai 57,8° 0. Auch Gemiache der obigen genennten Ola 
6ind geeignet. 

Die ViakOaitate-Scnverkreft-Konatente lot eine Funktion der 
Zueemmeneetzung doa Ola. 6ie nimmt mit ateigender Aniehl vo* 
arometiecben odar nephthenlachen Ringen zu und kanri dehor 
els Mefi fur dia arometiacba Hatur dee 01b dieneh. Dia ?ie- 
k Bitate-Schv/erkr ft-Konotante (V8K) wird f IgtndarmaBan 
err ohnet: 
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VSK - Q - 0,24 - 0,022 lg (Vj-yhS) 

0,755 

Darin bedeutet: Q - speaifischea Oewicht bei. 15»*° 0 und 
V - Saybolt-Univerael-Viakoaitlit bei 98;9° 0 (vargi. Mill, 
at al. Induotriel and Engineering Chemistry, Band 20, 641 
(1928)). 

Die Farbe dor Ole iet nicht kritiacb, doch let ea bai Je- 
dam Reinigungaverfehren zwecknSBig, dafl das verwendate 01 
ine ao gerlnge ?&rbung wie mdglioh eufweiat. Dee jeweill- 
ga Heratellungaverfahren fur da a 01 1st bai dam Verfehren 
das Erfindung nieht von Wiahtigkeit. Die Oie ktfnnen durch 
Deatilletion, Loaungamittelextrektion, Saurebahendlung, 
nydrierende Oraokung, Hydriernng, Entachwefelung and en- 
dere geeignete Metnoden, via Bahandlung nit Silikegel Oder 
Ton und dergl. hergestellt baw. behandelt warden aein. Den 
Olen kfinnen auch Zuaetaatoffe wie Antioxidantien, OT-Stebt- 
lieetoren, Deodorantien, 8115aliehe Datargentian, Befeuch- 
tunganittel, Emulgetoren, Bekteriaide, Bioatatika, lungi- 
xida und dergl. augeaetat warden, urn daa Verfehren su ver- 
beaaarn. In ellgemeinan warden euf dan Leppen und dargl* 
20 bia 40 Gaw-# Ol, baaogan euf daa Gewioht dar Gegenetande 
voraugaveiae 28 bia 32 Gew.-Jf, aurttckbehelten. 

Bai dam Betaigungaverfehren d r Erfindung wird daa 01 in 
ainar gantigenden Mange ing a tat, die auaraioht, dan au 
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reinigend n Geg nstend grtindlieh bu sfittigen und derUber 
hineue tiberschiissige* 01 su lief rn, in welohem deft b im 
Reinigon entfernte Material entweder BufgelSat odt* bub- 
pendiert wird. 

Dee FlieBscheme der Fig. 1 eelgt eln eykUaoha* 8y»tem, 

do 8 gemaB der Erfindung gofiihrt wird. 

Die fcu reinigenden Slimpragnierten Gegenatande, ».B. 81- 
imprttgnierte Leppen, werden in einen geeignetan BenMlter 
gebrecht, urn nit den 01 bewegt oder durchgewirbal* «« wer- 
den. In dieeem Fell werden die leppen in den Tronaelteil 
einer hendeleublichen Trookenteinigungeenlege nit einer 
Kepazitat von 5*t* *8 gebrecht. 45,* kg der TetBohiitttBten 
Leppen werden in die Trommel 1 der Trookenreinigungaenlege 
eingegeben. Dieaer wird duron die Leitung IB 379 I 01 ««- 
geffihrt. Bei einer AusfUhrongafom der Erfindung werden die 
Leppen und des 01 etwe 20 Hinuten durcheinander gewirbelt. 
Wabrend des Betriebe wird dea 01 eue der Trommel 1 durch 
die FUnpe 4 und des Ventil 5 und die Leitung 6 »ii den Fil- 
ter 7 geleitet. Sodenn flieBt ee duron die Leitung 8 in den 
Warmeaueteuscher 9 und durch dee Ventil 10 und die Leitung 
11 wieder in die Trommel 1 auriiok. 

Heoh Beendigung dee Heinigungevorgengs wird dee 01 eue der 
It on 11 durch di Pumpe 4 ttber die L itung 2 und dee V n- 
til !5 sowie die Leitung 19 in den Tenk 13 gepumpt. D m Sy- 



2027003 



stem kann durch die Leitung 15 Friachol zug aetzt ward n. 
Die Schloud rungszykluszeit betr&gt etws 10 bis 14 Mlnu- 
ten, was zu einer Aufnahrie von 20 bie 40 Gew.-# 01, bezo- 
gen eaf das Gewicht der ssuberen trockenen Leppen fUhrt. 

WShrend des Rubens der Vorrichtung wird in dan Filter 7 
zur Erzielung eines gleichmajBigen Zustonds das 01s auto- 
matlsoh das Filter medium (nicht gezeigt) und der Scbautz 
hereusgenoaimen. Nach dam Regenieren des Filtermediuas wird 
das 01 erneut im Kreis str8mon gelassen, und swar aus dam 
Sank 15 fiber die Leitung 17 und die Pumpe 16 zu daa Filter 
7. Sodann strbmt das 01 durch die Leitung 8, den V&rmeous- 
teuschar 9» daa Ventil 10 und die Leitung 12 zuriick su dam 
Tank 13. Durch die Leitung 14- zu einem (nicht gezeigten) 
Aufnehmetank 1st ein Oberf lu£schutz f Ur dan Tsnk 13 vorge- 
sehsn. Somit wird wahrend des gasaoten Reinigungsbetriebs 
das verschmutzte 01 kontinuierllch entfernt, gereinigt, er- 
forderlichenfells erganzt, erw&rmt und in den Rsinlgungsbe- 
trieb zuriickgefuhrt. 

Bel einer anderen AusfUhrungsform wurde im veaentlichen nach 
der gleichon Arbeitstreise varfahren, wobei jedoch In dia 
Trommel 1 189 1 gegaban wurden und die Leppen und das 01 
hne Zirkulierung des 01s duroh das Aufbereitungaayatam 
twa 20 Hinuten miteinandar bewsgt wurden. Haeh Beendigung 
*«r Durchwirbelung wurde das 01 aua der Trommel 1 duroh die 
Puape 4, di Leitung 2, daa Ventil 5 und di Leitung 19 «u 
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4 m Tank 13 gepumpt, und bierauf durch das Aufbereitunga- 
system via bet its beachrieben. Di Lapp n in der Trommel 1 
wurden dam Sonleudersyklus etwa B bin 10 Minuten unterwor- 
fen, wobei in einem Pfund Lumpen etwa 136,1 g 01 aurttok- 
blieben. 

Die Betriebatemperetur betrSgt roraugaweie* etwa 15*6 bia 
121,1° G. Sin beaohdara geeigneter Tempera turbereioh be- 
ttagt etwa 65,6 bis 93.3° C Auewehl de* geeigneten 

Temperetur nangt etwaa von d« .« ^^^^^ ^ 
dem votliegSnden Veraohmuteungagrad ab. Die Lenge*d*a Rei- 
nigungasyklua hangt wiederum von dem VepaobimitaungBg»»4, j 
der Temperatur dee yerwendeten Ola, der Viakoaitat; dem OlaV 
dan Arbeitatempereturen und der Starke der Itorobideotoang ab. 
Im ellganeinen erfordert ein viakoaerea 01 einen iangeren • 
Zyklue, urn dan erfordarlichen Beruhrnngagred au erhalten.> . ; 
Diea kann atwas dureh daa Arbeiten bei hoharer Temperetu* 
abgescHWacht werden, wodurch nicnt nur die Viakoaitat dea 
Ola verringert wird, sondew auoh die Reinigungewirkung dea 
Ola uhterattttat wird. 



Zur Braielung ainaa meximelen KoHtekta dea Ola mit dem ver- 
sobmutzten, zu rainiganden Gegenatand iat eine Bawegung 
Oder Durohwirbelung vorgeaehen, deren Starke euareiolit, urn 
den Sctanuts von dem Gegenatand an entfernen. £a kann ein* 
Dren- ©der Scheukelb w gang verwend t werden. Im llgtmei- 
n n erbeitet man b i etwf 10 bia 100 Upm, baw. in I*U 
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einer Sehauk lbev; guns boi einer ntepr ohend n Anzohl 
von tellweisen Umdrehungen. 

Die iiblichen Trockenreinigungavorriohtungen, wie sie in 
der Anlage gem&fi Fig. 1 verwendet werden, welaen die in 
Pig, 2 geseigte Struktur euf . Eino Innentrommel 103 is* 
in einem AuBensylinder 101 in der Wei Be sngeordnet, dafl 
sie um ihre LSngsachae drehbsr ist. Die Trommel 103 is* 
liber ihre geaamte Oberflache durchloohert, ua den f rales 
Zutritt der Reinigungaloaung, in dies em Fell dee 01s, an 
g08tetten 9 welches mit den tu reinigenden Gegenet&nden 106 
In Be running kommt. Der Zyllnder 101 enth&lt eine Offnung 
ait einer Tttr 102, durch welche die zu reinigenden Oegen- 
stSnde 108 eingebrecht werden* Dieee gelangen denn in eine 
beneehbarte Offnung in der Trommel 103* die einen Versohlufi 
105 net. De8 01 uird in den Zyllnder durch die Leitung 106 
eingebrecht und nsch dem Beinlgen durch die Leltnng 10? 
entnommen. Beim Reinigungsbetrieb wird entwedor die dreta- 
bar engeordnete Trommel in Umdrehungen versetst Oder ge- 
aoheukolt, waa durch eine geelgnete Antriebseinrichtung, 
s.B. einen Electromotor 104, geechieht. Die Fig. 3 selgt 
einen Querachnitt der Pig. 2,aua dem sich ergibt, daB die 
Innenflaohe der Trommel 103 Pliigal Oder endere Voraprunge 
109 he ben kann, die die Bewegungalnteneltat und den Kon- 
takt der su reinigenden Gegenatande mit dem Belnlgnnga&l 
erhohen. 
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Bei Inen aykliBChen Verf he o genSfi der Erf lndung neeh 
Fig. 1 erfclgt di Reinigung d a gebr uchten Ola dureh 
Filtration durch eine Fuaselfelle nnd Leiten an einea) 
FUtertank 7 nnd sodenn In ©inen Tank 13. F»H« elnea 
ebaatavelae gef iihrten Verf ehrene 1st eine herkBaalioha 
Foaaelfelle n±cht angebreoht, da ale verstopf* wird. Zur 
Entf ernung dor Fusseln wird debar in dieseo Fell eln vi- 
brlerendea Steb elngesetat. Jedoch kenn aueh bel dea kon- 
tinulerlleuen Verfehren ein gewonnlichea 8leb-Foaeelf li- 
ter elngesetat warden, welcnea keine groBere Wertang ela 
bel einen herkonaaliohen Trockenrelnigungeverfehreii etfor- 
derllch mscht. 

Bel den Verfehren der Erfindung kenn eln Bar ven-Oorpore- 
tlon-Filtrstionssystem Verwendet werden, das stcb ale ge- 
elgnet erwiesen hat. Dee Zentrua dieses Systena lat alne 
Relho von drehenden, vorbeschichteten Sieben, durch wel- 
che dea au filtrierende Materiel lauft. Die f eaten Tell- 
chfin werden auf den Sieben gesannelt. Im xiachaten Tell 
df.s Filter ayklus werden die filtrierten Teilehen von den 
fjieb entfernt und das Sieb wird fur den V/iedergebreuoh er- 
neut beschichtet. Die Vorbeachichtung bestsnd sua 2 Tellen 
einea 2Q #-igen Tons, 80 £ Oelit-Geaiach, 2 Telle Attepul- 
gua und 1 bis 2 Teilen Kohlenstoff. 

Naturgefl&B kann d s 01 euch naoh anderen Nethoden gerel- 
nigt werd n. beispielsw ise dur h Zentrifugi r n dea Ols 
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unt r koatinui rlicher Qatf rnung dee SchlaniBB sue der 
Zentrifuge. Es kann euch durch Heretellung von Bculsionen 
■It gerlngen Wessenn ngen g reinlgt warden, in velohem der 
Sobnute geiSst wird, woneoh die Snulsion gebrochen und die 
Wasser- -and 01-Sohichten voneinender getrennt warden. Ein 
wei teres Verfehron ist die elektrostetieche AusfSllung dee 
en haltenen Schmutzes* Bei dle&em Verfehreb warden 5 bis 
10 Vol.-# Wesser'zu dem versohmutzten 01 gegeben. Durch 
Rttaren wird eine schwsche Emulsion gebildet. Beln StrOmen 
tiber ein Gitter wird das Zusamnengehen der VBBserpnaaa be- 
wirkt, wodurch die Emulsion gebrochen wird. Eine AbSnderung 
dieser Method© verwendet ein nloht-gleichfornigea wechael- 
strom- Oder Gleichstromf eld, wobei des Wssser weggelaaeen 
wird. Die Sehmutzteilchen ven&ern su dem Hoohf eldteil und 
egglonerieren. Die egglomerierten Sellohen fallen sus der 
Olloaung eue. Im Alternativ-Fell kann iiberheupt keino Be- 
hsndlung erfolgen. Des 01 kann ellein schon deduroh sien- 
lich wirksem gereinigt warden, defi es ledigllch 12 bis 2* 
Stunden in einem Lagerungatank atehengeleesen wird, wobei 
eich die Terunreinigungen ebsetzen. 

Zue&tzlieh zu der Reinigung von Gegenat&nden, die reatli- 
ehes 01 enthslten, 1st da a Verfahren der Erflndung euoh 
sum Reinlgen ron Tttchern, Textilien, Flachengebilden und 
Peaern. eowohl eus Neturprodukten ala euch sua ayntheti- 
aehen Stoffen, z.B. Beuowelle, Leinen, Wolle, Polytithylen- 
ter phth let, Poly am id n und dergl leh n geeign t, bel de- 
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nen kein restliches Ol vorliegen muQ. Nech den Ol-Beini- 
gungsv tf ehren wird der Geg nstend mit den herkommllehen 
Trockenreinigungs-I^simgsaitteln, wie Bsphtha, Stoddard- 
LSsungsmittel, Tetrochlorkohlenstoff, Benain, Benzol, Tri- 
ehlorStnen, PerohlorStnylenV Toluol und dergleichen, in Be- 
riihrung gebrecht, urn 01 spur en su entfernenV Diese Losuhgs- 
mittel sind im wesentiichen Kpnlenwesaeratotf a und neloge- 
nierte KohlenWasserstof fa , inebaaondero cblorierte Xbhlen- 
wasserstoffe sotirie Geniische dereus, die b*upt8&eblioh im / 
Bereich yon 15 : , 6 bis 65, 6 0 sleden; Dieses Vorgehen 1st 
gegeniiber den f ruheren nerkSmmlicben TrockenMini^ungaver- 
fahren, die gewbhnlich mehrere gefrennte HeiJBigungsayklen 
mit den berkSininlicben LSsungsmitteln bend* tigten , insovelt 
yorteilhaft, els mindestens einer der BelJiig^mgaaykjan 
durch d8£ Ol-ReinigurigsVerf ehren .genSfi der Erf indung er- 
sstzt wird. Die Schmiereigenschaf ten des. bei dea Verf ehren 
der Srf indung verwendeten Ols vernindern den Verschleifi der 
Gewebe", insbesondere der synthetiechen Gewebe, wodurch die . 
Lebehsdeuer der gereinigten GegenatSnde saunimat. 

Die Erf indung wird in den Beispielen erl&utert. 
Bei spiel 1 

45,4 kg echmutzige Slimpragnierte Vleohleppen wurden in 
das Rohr einer 54,4 kg-Luft-Fl teiiona-Trockenr inigunga- 
anlag gegeben. In die Tr ramel wurden 189 1 naphtbania b s 
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A* 

01 mit einer Tenperatur von 81,6° C gegeb a. Das nephthe- 
nische 0l x ^ hatte folgende Bigenschert n: 

Viskositab 8U3 bei 37,8° 0 
Viskositat SUS bei 98,9° C 
API-Dictate bei 15.6° 0 
. Spezifiecb.es Gewicht bei 15*6° O 
Dichte 20/4 
Flemmpunkt, 'COC, °C 
Tropfpunkt, °C 
PBrbung, A8TM D-1500 
UV-Absorption bei 260/U- 
Molekulargewicht 

Viskositats-Schwerkraft-Konstants 
Analyse dee Konlenstoff-Typs 
Arometische Kohlenstoffatome, 0 A , # 
Naphthenische Konlenstoffetomo, 0$, $» 
Paraffinische Konlenstoffetome, O p , & 

Sunthene 415* Sun Oil Company 

Die Trommel wurde mit etwa 40 Upa gedreht. Dies wurde etwa 
5 Minuten weitergefiihrt. Dae 01 wurde sodenn eus der Trom- 
mel abgelessen, v/obei die Trommel waiter in Draining war. 
Necb dem Abies sen des Cle wurde die Trommel etwa 8 Hinuten 
b i etwa 100 Upm weitergedrebt, wobei in jeden Pfund Lump n 
etwo 36,1 g tl zuruckbli ben. Das aua der Trommel blauf n- 
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45 

d 01 hatfco eine.Semp re fur von tw 71»1° 0« f * tl ~ 
gen Leppen woren seuber und fur den Elnaatz bereit* Eb 
konnte gegeniiber den ott Waeser gewasohenen Xeppen kein 
Dnterschied festgeEtellt verden, Dieses Vorgehen bfttta, 
um zu den gleicbeh Bedingungen «u kommen, etwe 3 Btunden 
bonctlgt. Be* 01 wurde gereinigt und wt t Ur den Wledar- 
gebrauch geeignet , 

Belsptel 2 

22^7 kg verscnmutzte Leppen und 379 "1 01 wurden 5» die 
Tromaei gebrecht- In weBentlichen vurde die Arbjjltaweiiaa 
des'Beiaplels I wiederhblt, mlt der Ausnehme, daft dea 0l 
kontinulerlich entfernt und nit. gleicher descbwindlgkeit 
aauberee 01 kbnfcinuierliWi augeaetst wurde. Die tert&gen 
Lappen waren von den^enigen dea Beiapieis 1 niftnt tinter- 

apheidber* 

PatentanantilBhe • 



■;,\ 
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Patent enspriiohe 

1. Varfahran zum Reinigen von verechmitsten Textilgegen- 
stSnden, inebesondere von verechnutzten BllnprSgaier- 
ten Reinigungegegensttinden, dedurch g a k a n n - 
selchnet, dafi man die versohoutsten OegenstSnde 
■it etnem Petroleum-MinerelSl in Beriibrung brlngt, daa 
01 bevegt und dafi man ttberechufleiges 01 von dan gerei- 
nigtan Gegenstanden entfernt* 

2. Verfahren nech Anspruoh 1, dadurob g • k • n a • 
selchnet, dafi man be! einer Temperetur im Be- 
reicb von etwe 15,6 bis 121, 1° C arbeitet. 

3« Varfahran nech Anaprucb 2, dadurob g e k e n n - 
selchnet, dafi man bai einer Temperetur von 
atwa 65,6 bis 121,1° O erbeltet. 

4. Verf8bren nach einem der AneprUche 1 bis 3, dadurob. 
gekennseiohnet, dafi man 20 bis 40 Oew.-# 
Petroleum-HinerelSl euf dan gereialgten ollmprigniertan 
Oageniitanden surttekl&fit. 

5* Verfahren naoh Anepruch 4-, dadurob g a k • n a - 
sal h n t, dafi man 28 bi» J2 Q Petr 1 urn- 

MinerolBl auf d n g reinigt n, dlimpriignl rten Oag n- 

etandon zuriicklfcflt. 
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6. 7 rfabr n nacb ainan der AnsprUona 1 bis 5t dadureb 
g k nnzei b n a t, daft man d s g brau bt 
01 kontinuierlioh entf tent una saubereo 01 sufOgt. 

7. Verfabren nach Ansprucb 6, dadurob g e k a n n - 

z a i e h n a t, daB- man das entfernte 01 r einigt und 
wieder zuriickf iihrt. . 

8. Verfabiran iaacb oinen dar . Anaprtlobe 1 ble ?• dadureb 
g v a: V'a'V'n ' z*a i : o n d a i t daB man in veaentlicban 
das gasamte 01 von dan Qaganstfinden durcb einen Koh- 
lenwaasarstoff und/odar halogenlerten Koblenvaaaar- 

. . etoff entfernt. ' ;. s ' ,? r.V;>7i v ; '• : " ! .fA">" ; ... 



9* Verfshren aum Belnigen Von veraenmutcten Taxtil-Oagan- 
stSnden, dadurob g a k a n n s a 1 o h n • t, daB man 

a) die Gegenstande alt Patrolouia-HinereloX ait einer . 
nakositkt bei 37,8° 0 von 100 bla 800 Saybolt-Uni- 
varaal-Sekundan lm tJbaracbuB iibar die sur 8ttttigung 
dar Gagenst&nda arf orderlieba Manga in Barlihrung 
bringt; 

b) die Gegenstande und das 01 bal ainar Teaperatur Ton 
15,6 bis 121,1° 0 bewagt und daB nan 

o) d n Obarsobufi daa tr ra bmutstan Ola antX rnt. 
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Verfahren nech Anspruch 9* dadurch g e k n n - 
zeichnet, da£ man d n UbersohuB des v r- 
schmutzten Ola durch Zentrlfugleren entfernt* 

Verfahren nech Anspruch 9t "dedurch g e k e 'n n - 
zeichnet, deB man das fiber schiissige 01 durch 
Zentrlfugleren und Inberiihrungbringen der Gegenstande 
ait einem Xohlenwasserstoff und/dder elnem halogenier- 
ten Kohlenw8sseratoff entfernt* 
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